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relatives Vakuum

Druckempfindliches Element

Den Druck, der sich auf den luftleeren

Raum des Universums (Druck Null) bezieht,

bezeichnet man als Absolutdruck. 

Der Absolutdruck wird mit dem Index “abs”

gekennzeichnet.

VVeerrsscchhiieeddeennee  DDrruucckkaarrtteenn

Bei der atmosphärischen Druckdifferenz

(pe) handelt es sich um die Differenz zwi-

schen einem absoluten Druck (pabs) und

dem jeweiligen Atmosphärendruck (pe =

pabs - pamb). Hier wird kurz von positivem

Überdruck gesprochen.

Bei der Differenz zweier Drücke p1 und p2

spricht man von Druckdifferenz (∆p= p1-

p2). Wenn die Differenz zweier Drücke die

Messgröße darstellt, spricht man vom Dif-

ferenzdruck (p1,2).

Bei der Konstruktion von Druckmessgerä-

ten wird fast immer das Prinzip der Druck-

einwirkung auf eine definierte Fläche ver-

wendet. Damit wird sie auf eine Kraftmes-

sung zurückgeführt.

Es gilt dann folgender Zusammenhang:

AAbbssoolluutteerr  DDrruucckk  ((PPaabbss))

DDaass  MMeesssspprriinnzziipp

DDrruucckk  ((pp))  ==
KKrraafftt  ((FF))

FFllääcchhee  ((AA))

DDiiffffeerreennzzddrruucckk,,  

DDrruucckkddiiffffeerreennzz  ((∆pp))

AAttmmoosspphhäärriisscchhee  DDrruucckkddiiffffeerreennzz,,  ppoossiittiivveerr

ÜÜbbeerrddrruucckk

AAttmmoosspphhäärriisscchheerr  LLuuffttddrruucckk  ((PPaammbb))

Hierbei handelt es sich um den wichtigsten

Druck für das Leben auf der Erde. Der

atmosphärische Druck entsteht durch das

Gewicht der Lufthülle, welche die Erde

umgibt. Die Lufthülle reicht bis zu einer

Höhe von ca. 500 km. Bis zu dieser Höhe

(absoluter Druck Pabs = Null) nimmt der

Luftdruck ständig ab. Weiterhin wird der

atmosphärische Luftdruck durch wetterbe-

dingte Schwankungen beeinflusst. Im

Mittel beträgt Pamb auf Meereshöhe

1013,25 Hektopascal (hPa) oder Millibar

(mbar/ Normaldruck nach DIN 1343). Bei

Hoch- oder Tiefdrucklagen des Wetters

kann er bis zu ±5 % schwanken.
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Druckempfindliches Element

Messdruck
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AArrtteenn  vvoonn  DDrruucckkmmeessssggeerräätteenn

DDrruucckkmmeessssggeerräättee

VVoorrtteeiillee  eelleekkttrriisscchheerr  DDrruucckkmmeessssggeerräättee

Bei federelastischen Druck-Messgeräten

tritt eine Auslenkung von 1–3 mm auf. 

Bei elektrischen Drucksensoren beträgt die

Formänderung nur wenige µm. Aufgrund

dieser sehr geringen mechanischen Verfor-

mung weisen elektrische Druckmessgerä-

te/ -sensoren ein ausgezeichnetes dynami-

sches Verhalten und eine geringe Material-

beanspruchung auf. Dies hat eine hohe

Lastwechselbeständigkeit und Langzeitsta-

bilität zur Folge. Die elektrischen Druck-

Messgeräte sind auch in sehr kleinen Bau-

größen herstellbar.

Ein weiterer Vorteil ist die genaue Ablesbar-

keit der Anzeige. Beim heutigen Stand der

Technik wird eine genaue Druckmessung

immer wichtiger. Präzisionsmessgeräte

haben eine Genauigkeit von ±0,05 % vom

Endwert. Bei mechanischen Manometern

sind solche Genauigkeiten aufgrund des

Parallaxefehlers und des mechanischen

Verhaltens von Federn nicht mehr ablesbar.

Die elektrischen Präzisionsmessgeräte mit

LCD-Display haben teilweise eine Auflö-

sung im Tausendstel-Bereich von 0,001.

FFllüüssssiiggkkeeiittssddrruucckkmmeessssggeerräättee

– U-Rohrmanometer

– Schrägrohrmanometer

– Mehrflüssigkeitsmanometer

– Schwimmermanometer

DDrruucckkwwaaaaggeenn  mmiitt  SSppeerrrrffllüüssssiiggkkeeiitteenn

KKoollbbeennddrruucckkmmeessssggeerräättee

– Kolbendruckmessgeräte mit federbelas-

tetem Kolben

– Kolbendruckwaagen

FFeeddeerreellaassttiisscchhee  DDrruucckkmmeessssggeerräättee

EElleekkttrriisscchhee  DDrruucckksseennssoorreenn  uunndd    

DDrruucckkmmeessssggeerräättee

– Sensorprinzipien mit Dehnungs-Mess-

Streifen (DMS)

– Sensorprinzipien mit Wegmessung

– Kompressionsdruckmesser

– Ionisationsdruckmesser

– Reibungsdruckmesser
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UUmmrreecchhnnuunnggssttaabbeellllee  ddeerr  wwiicchhttiiggsstteenn  DDrruucckkeeiinnhheeiitteenn
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