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GGeennaauuiiggkkeeiitteenn  PPtt110000//NNTTCCHHööcchhssttee  PPrrääzziissiioonn

Das testo 950 verbindet einfachste, menü-

geführte Bedienung mit höchster Präzision.

Neben schnellen und zuverlässigen Ther-

moelement-Fühlern sind Pt100-Fühler

nach EN 60751 (früher IEC 751) oder

selektierte Hochpräzisions-Fühler auf

Pt100-Basis mit 1/10 DIN Genauigkeit

anschließbar. Diese gewickelten Präzi-

sions-Sensoren besitzen im Gegensatz zu

“normalen”, ohnehin schon sehr genauen

Pt100-Sensoren eine 10fach höhere

Genauigkeit. Bezogen auf Klasse B, deren

Fehler bei ±0,3 + 0,005 x I Temperatur I

liegt, bedeutet das einen Fehler von nur

±0,03 + 0,0005 x I Temperatur I.

Durch die Selektion des geeigneten Sen-

sortyps oder geeigneter Sensortypen

anhand des Messbereichs und der Genau-

igkeit, können Sie nun schon auswählen,

welche Geräte für Ihre Anwendung noch in

Frage kommen. Je nach Messgerät bieten

Testo-Geräte weitere Funktionen, die Ihnen

neben der reinen Anzeige des gemessenen

Wertes Ihre Messaufgabe weiter erleich-

tern: Wählen Sie aus den Produktseiten die

für Sie wichtigen Funktionen und das ent-

sprechende Gerät aus.

Pt100 1/10 Klasse B bis 100°C

Pt100 1/5 Klasse B über 100°C
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Bauform bei 

NiCr-Ni-Fühlern

Wir empfehlen für schnelle Messungen

auch auf nicht planen Oberflächen: Ver-

wenden Sie den patentierten Kreuzband-

messkopf mit federndem Thermoelement-

band. In wenigen Sekunden nimmt das

Kreuzband die tatsächliche Temperatur des

Messobjektes an:

• Einfache Handhabung 

(ohne Silikon Wärmeleitpaste)

• Schnelles Messergebnis

HHiinnwweeiissee

• Die angegebenen Ansprechzeiten t99

sind auf geschliffenen Stahlplatten bei 60

°C gemessen.

• Die angegebenen Genauigkeiten sind

Sensorgenauigkeiten. 

• Die Genauigkeit in Ihrer Applikation ist

abhängig von der Oberflächen-Beschaf-

fenheit (Rauhheit), Material des Messob-

jekts (Wärmekapazität und Wärmeüber-

gang) sowie der Sensorgenauigkeit. Für

die Abweichungen Ihres Mess-Systems

in Ihrer Applikation erstellt Testo entspre-

chendes Kalibrierzertifikat. Testo nutzt

hierzu einen mit der PTB (Physikalisch

Technische Bundesanstalt) zusammen

entwickelten Oberflächenprüfstand.

Testo ist somit als einer der ersten Herstel-

ler auch in der Lage, DKD sowie ISO-Zertifi-

kate auf Ihre Anwendung hin zu erstellen

(weitere Informationen ab Seite 356).

HHiinnwweeiiss  zzuurr  rriicchhttiiggeenn  WWaahhll  ddeess  MMeessssffüühhlleerrss  bbeeii  ddeenn  GGeerräätteenn::

HHiinnwweeiissee

• Die angegebene Ansprechzeit t99 ist in

bewegter Flüssigkeit (Wasser) bei 60 °C

gemessen.

• Generell kann man sagen: Je dünner ein

Fühler ist, umso schneller ist er und um

so weniger tief muss er in das Messob-

jekt eintauchen.

• Um die wirkliche Temperatur des Mes-

sobjekts annehmen zu können, muss der

Fühler mindestens 10 x den Fühlerdurch-

messer in das Messobjekt eintauchen

(besser 15 x Durchmesser).

• Aber: Je dünner, umso vorsichtiger muss

mit dem Fühler umgegangen werden.

• Thermoelement-Fühler können mit sehr

kleinem Durchmesser (0,25mm) herge-

stellt werden und sind somit für schnelle

Messungen und Messungen kleiner

Objekte ideal.

• Widerstandssensoren können preisgün-

stig mit Durchmesser 2 mm hergestellt

werden, sind aber in der Regel genauer

als Thermoelement-Fühler.

TTaauucchh--EEiinnsstteecchhffüühhlleerr::

Tauchfühler

(NiCr-Ni, Pt100, NTC)

zur Messung in Flüssigkeiten,

aber auch für Messungen in pulv-

rigen Medien oder in Luft. 

Einstechfühler 

(NiCr-Ni, Pt100, NTC) zur Mes-

sung in plastischen oder pasteu-

sen Medien.

OObbeerrffllääcchheennffüühhlleerr

Bauform bei NiCr-Ni, Cu-CuNi;

PT100; NTC-Fühlern. Mit verbrei-

terter Mess-Spitze für Messungen

auf glatten, planen Oberflächen.

Für einen optimalen Wärme-Übergang

empfehlen wir Silikon-Wärmeleitpaste

(Tmax 260 °C).

Vorteil:

• Robuste Bauform

• Höhere Sensorengenauigkeit

Nachteil:

• Lange Ansprechzeit

• Exakte Handhabung notwendig

Nur geeignet bei glatten Oberflächen und

Messobjekten mit hoher Wärmekapazität,

z.B. große Metallobjekte.

BBeessttäännddiiggkkeeiitt

Das Fühlerrohr von Thermoelement-Tauch-

fühlern besteht aus Inconel (2.4816). Bei

allen übrigen Bauformen wird für das Füh-

lerrohr Edelstahl V4A (1.4571) verwendet.

Die Beständigkeit gegen aggressive

Medien ist durch das verwendete hoch-

wertige Material meist ausreichend. Für

den Einsatz in hochaggressiven Medien

bietet Testo glasummantelte Fühler.

LLuuffttffüühhlleerr

(NiCr-Ni, Pt100, NTC)

Um eine schnelle Messung zu

ermöglichen, liegt der Sensor in

der Regel frei.

• Die angegebene Ansprechzeit t99 ist im

Windkanal bei 2 m/s und 60 °C gemes-

sen.

• Tauch/Einstechfühler können auch zur

Luftmessung verwendet werden. Die

Ansprechzeit liegt aber um den Faktor

40...60 höher als der angegebene Wert,

der in Wasser gemessen wurde.

AAuusswwaahhll  ddeess  rriicchhttiiggeenn  TTeemmppeerraattuurr--MMeessss--SSyysstteemmss

AAnnsspprreecchhzzeeiitt::

tt9999--ZZeeiitt  == ZZeeiitt  bbiiss  FFüühhlleerr  9999%%  ddeess

TTeemmppeerraattuurrsspprruunnggeess

aannzzeeiiggtt

tt9999 == 44,,66  xx  tt6633 --  ZZeeiitt

tt9999 == 22  xx  tt9900 --  ZZeeiitt  
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